Fémportoltetes hegesztéhuzal kdzépvastag (>3 mm) és
vastag lemezek robotizalt illetve automatizalt
hegesztéséhez. A G4Si1 besorolasu témor
hegeszt6huzalokhoz viszonyitott tobbletteljesitménye 20-
25%. Kivalé el6tolhatésagaval lehetévé teszi a nagy
hegesztési sebességek elérését. Legel6nydsebb
alkalmazasa vizszintes vagy vizszintesbe forgatott
pozicidokban lehetséges.

ENISO 17632-A T464MM2H5 (varratfém)
SFA/AWS A5.18  E70C-6M H4 (varratfém)
Jovéhagyasok
VdTOV 04901

ABS 3SA, 3YSA

BV S3M, S3YM HH (M21)

CE EN 13479

DB 42.105.09

DNV IV YMS (H10)

GL 4YH10S (M21)

LR 3S 3YS H15

Varratfém atlagos vegyi osszetétele, %

Védégaz: M21
C Si Mn S P

0,06-0,09 0,5-0,8 1,35-1,8 0,03 0,025
Védagaz (MSZ EN 439) Varratfém dtlagos mechanikai jellemzgi
M21
Védégaz
Polaritas M21
DC+ Folyashatar (MPa) min 460
o o Szakitoszilardsag 530-630
Hegesztési poziciok (MPa)
” I/ Nyulas (%) min 24
Utdmunka (KV)
Utémunka (J)
Vizsgalati Védégaz
hémérséklet M12
-40°C min 47
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziltség
% Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc V \%
1.2 150 350 20 95 2.0 8.0 4.6 18.5 21 37
1.4 150 350 20 95 1.8 6.7 2.5 8.8 18 33
1.6 150 450 20 95 1.7 7.8 2.0 9.3 17 36

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtéomeg / 1 6ra ividd
V = Elétolasi sebesség



